. i
OTO  SIGNZAZ  Daropy

image trans

Bringing images to life!™

Hasznalati utasitas

HARD SURFACE

Transzferpapirok
e CL Hard Surface I | CL Hard Surface II

Megnevezés Oldal

AKIL e 4
Karton Papirok ........ ..cccceeueenee. 5
Kerdmia Bogrék .................... 6
Kerdmia Csempék................... 7
Kristaly/Uveg........ccccoeveverunnne. 8
BOT...ooiiii, 9
MAZNES...ccoviieeieeeieeeieeen 10
Fem o 11
Fa e, 12
Aluminum Flaska .................... 13

SIGNDEPOT.EU

SIGNM +36 57/506-510 | www.signdepot.eu | Magyarorszag SIGNM

A Paropy transzfer papirok kizarélagos magyarorszagi forgalmazodja.



. i
10 SIGNZZZZ  DarOry

Bringing images to life!™ image trans

PaAarRorPY CL HARD SURFACE I

LEIRAS
A Paropy CL Hard Surface kemény felliletek szines nyomtatasara alkalmas szines
lézernyomtato és héprés hasznalataval. A nyomtatast tikrozni kell és hépréssel préselni.

A papir hattér nélkuli, tehat csak a nyomat kertl a termékre.
A legtobb nyomat a leirasunkat betartva karcallo lesz.

Kulonb6z6 alapanyagokra vasalhaté a termék, igy mindig az adott termékhez valo
instrukcidkat hasznaljuk!

Alapanyagok

Fehér vagy vilagos szin

Fém

Mianyag

Kezeletlen Fém
Fellletkezelt Fa ( lakkozott )
Keramia

Keramia Bogrék

Néhany Karton tipus

Sziikséges kellékek
Szamitdgép, Szines lézer nyomtatd,
HOprés. Foam Heat Pad,

Nyomtathaté oldal

A nyomtathatd oldal a fehér fényes
oldal.

Hoprés beallitasok
NAGY nyomoer0 sziikséges !

Nyomat

A papir teljes nyomatoknal biztositja

a legjobb mindséget.
Rahagyassal(kifutoval) érdemes elkésziteni
a nyomatot.

Hordozo eltavolitas

A feliilet tipusatdl fliggbéen kell eljarni.
Az eltavolitas torténhet melegen vagy
hidegen. Olvassa el az alapanyagra
vonatkozo pontos leirast!

Tarolas
Ne érje kozvetlen h6 vagy napfény!
Tarolja szobahOmérsékleten.
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ParRoPY CL HARD SuRFACE 11

LEIRAS

A Paropy CL Hard Surface Il porézus fellletli anyagok dekoralasara alkalmas
szines lézernyomtatd és hoprés hasznalataval. A nyomtatast tukrozni kell.

Az egész nyomatra egy professzionalis. hajszalvékony atlatszé, mikrofilm védéréteg is kerul.
Ez a réteg megvédi a terméket a sérulésektdl. Idealis megoldas plakettek,dijak nyomasara.

Kulonboz6 alapanyagokra vasalhaté a termék, igy mindig az adott termékhez valo

instrukcidkat hasznaljuk!

Alapanyagok

Fehér vagy vilagos

Fa, BOr

Uveg, Kristaly, Akril
Lakkozott fara nem ajanlott

Sziikséges kellékek
Szamitdgép, Szines lézer nyomtatd
Hoprés, Szilikon lap.

Nyomtathato oldal
Fehér fényes felilet

Hoprés Beallitasok

Nagy nyomoerd sziikséges.
Uveg, kristaly vagy akril esetén
kisebb nyoméero.

Utokezelés

Néhany terméknél el6fordulhat
vetemedés a nagy h6 miatt.
Préselés utan azonnal helyezziink
a termékre egy sik, h6alld, nehéz

Nyomat

A papir teljes nyomatoknal biztositja
a legjobb mindséget.
Rahagyassal(kifutoval) érdemes
elkésziteni a képet.

Hordozo eltavolitas
A hordozé eltavolitasat hidegen, kih(lés
utan végezziik.

Tarolas
Ne érje kozvetlen ho vagy napfény.
SzobahOmérsékleten taroljuk.

targyat.
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CL Hard Surface I

Papir: Heavy
Nyomtatas: Tiikrozve
Hoémérséklet: 150°C
Id6: 60 masodperc
Eltavolitas: Hidegen
Nyomoerd: Erds

CL Hard Surface 11

Papir : Heavy
Nyomtatas: Tiikrozve
Hémérséklet: 150°C
1d6: 50 méasodperc
Eltavolitas: Hidegen
Nyomoerd: Erds

Nyomtatas:

Nyomtataskor Heavy és Labell
kozotti vastagsagot kell beallitani.
Minden nyomtatonal mas

bedllitas hozhat jo eredményt.
Kérjiik kezdje a tesztet Heavy
beallitassal. Amennyiben a nyomat
hibés,darabosan fixalodik a papirra
akkor emeljen a papir vastagsagon

Papir beragadas (Paper Jam) esetén
azonnal nyissa fel a nyomtat6t és
vegye ki a fixald hengert.Ovatosan
tavolitsa el a beragadt papirt.

Tegye vissza a fixalot hengert.
Nyomtassunk 1-2 iv sima papirt
hogy a szennyezddést eltavolitsuk.
Nyomtaté meghibasodas esetén

a gyarto és a forgalmaz6 nem vallal
felelosséget.
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Fehér vagy vildgos szin(i Akrilhoz

Sziikséges Kellékek
HOprés, Szines lézernyomtato, Szilikon lap, Akril alapanyag

CL Hard Surface I

1.) Helyezziik a papirt a tobbcéll adagolé talcaba. Nyissuk ki a hatsd
kimeneti talcat, hogy a papir egyenes haladjon at a nyomtaton.

2.) Allitsuk be a papir vastagsagat. Heavy(Nehéz) és Labell(cimkel)
vastagsag kozott kell a helyes értékre beallitani
Ez nyomtatofiiggd, tehat mindig érdemes tesztet végezni.

3.) Helyezziik a terméket a hdprésbe.Nyomatatandoé rész felfelé néz
4.) A kinyomtatott papirt helyezziik arccal lefelé a termékre

5.) Tegyiik a szilkon lapot terméken |évo papir tetejére

6.) Végezziik el a préselést 150°C -on 60 masodpercig

7.) Varjunk amig teljesen kih(ilik, majd tavolitsuk el a hordozét

CL Hard Surface I1
1.) Helyezziik a papirt a tébbcél( adagold talcaba. Nyissuk ki a hatso
kimeneti talcat, hogy a papir egyenes haladjon at a nyomtaton.

2.) Allitsuk be a papir vastagsagat. Heavy(Nehéz) és Labell(cimkel)
vastagsag kozott kell a helyes értékre beallitani
Ez nyomtatofiiggd, tehat mindig érdemes tesztet végezni.

3.) Helyezziik a terméket a hdprésbe.Nyomatatando rész felfelé néz
4.) A kinyomtatott papirt helyezziik arccal lefelé a termékre

5.) Tegylk a szilkon lapot terméken |évo papir tetejére

6.) Végezziik el a préselést 150°C -on 50 masodpercig

7.) Varjunk amig teljesen kih(ilik, majd tavolitsuk el a hordozot
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Karton/Kartonpapir

image
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LEIRAS
(Kartonpapir )
CL Hard Surface I . [ ,
Fehér vagy vilagos kartonpapirhoz
Nyonlzgtlérs; "}{iiel?r?zve Sfmeég?s Ke,"ékek i i
Homersekler: 1502¢ Hopres, Szines lézernyomtato, Szilikon lap, Kartonpapir
Id6: 60 masodperc CL Hard Surface I
Eltavolitas: Melegen 1.) Helyezziik a papirt a tobbcélt adagolé talcaba. Nyissuk ki a hatsd
Nyomoéer6: Eros kimeneti talcat, hogy a papir egyenes haladjon at a nyomtaton.
2.) Allitsuk be a papir vastagsagat. Heavy(Nehéz) és Labell(cimkel)
vastagsag kozott kell a helyes ,értgékre beallitani ) .
CL Hard Surface 11 Ez nyomtatofu_ggo, te_hgt n:lln(.j.lg erdemes tesztet vegezni.
Nt el Nyomtaﬁsuk ki a graﬁkat Eukr,ozve. o o
3.) Helyezziik a terméket a hoprésbe.Nyomatatando rész felfelé néez
4.) A kinyomtatott papirt helyezziik arccal lefelé a termékre
5.) Tegytik a szilkon lapot terméken Iévo papir tetejére
6.) Végezziik el a préselést 150°C -on 60 masodpercig
7.) Tavolitsuk el melegen azonnal a hordozot.
N J

Fontos Tanacsok
Nyomtataskor Heavy és Labell kozotti papirvastagsagot kell beallitani.Minden nyomtatonal mas beallitas
hozhat j6 eredményt.Kérjiik kezdje a tesztet Heavy bedllitassal. Amennyiben a nyomat hibds, vagy darabosan
fixalodik a papirra akkor emeljen a papir vastagsagon.Papir beragadés (Paper Jam) esetén azonnal nyissa fel
a nyomtatot és vegye ki a fixalé hengert.Ovatosan tavolitsa el a beragadt papirt. Tegye vissza a fixalot hengert.
Nyomtassunk 1-2iv sima papirt, hogy a szennyezddést eltavolitsuk.
Nyomtatdo meghibasodas esetén a gyarto és a forgalmazo nem vallal felel0sséget.
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Keramia Bogre

LEIRAS

Bevonatos Keramia Bogre

CL Hard Surface I
Fehér vagy vildgos szinli, bevonatos bégrékhez
Papir: Heavy
Nyomtatés : Tiikrozve Sziikséges Kellékek
Hoémérséklet: 180°C Bogre prés, Szines lézernyomtato, Szilikon lap, Bevonatos Keramia Bogre,

1d6: 150 mésodperc Suto
Eltavolitas : Hidegen CL Hard Surface I:
Nyoméerd : Erds 1.) Helyezziik a papirt a tobbcéli adagold talcaba. Nyissuk ki a hatso
kimeneti talcat, hogy a papir egyenes haladjon at a nyomtaton.

Fixalas Siitoben 2.) Allitsuk be a papir vastagsagat. Heavy(Nehéz) és Labell(cimkel)

Homérseklet : 175°C vastagsag kozott kell a helyes értékre beéllitani
1d6 : 8-10 perc Ez nyomtatofiiggd, tehat mindig érdemes tesztet végezni.

Nyomtassuk ki a grafikat tikrozve.
3.) A kinyomtatott papirt helyezziik a bogrére. Nyomat a bdgrére néz.
4.) Rogzitsiik héalld ragasztdval a bégrére a papirt.
5.) Tegytiik a bogre koré a szilikon lapot és helyezziik a hdprésbe.
6.) Allitson be nagy Nyomderét.
7.) Végezziik el a préselést 180°C-on, 150 masodpercig.
8.) Helyezziik a bogrét hideg vizbe. Ezt kdvetden hlzzuk le a papirt.
Figyelem! Nem megfelel6 nyomderd hibas nyomatot eredményezhet !

Fixalas - Ez a |épés a karcmentesség eléréséhez sziikséges.

1.) Bizonyosodjunk meg, hogy a bogre szobahOmérsékleti
2.) Helyezziik a bogrét a siitébe.

3.) A siit6t allitsuk 175°C-ra

4.) 8-10 percig ,melegitsiik” a stitében.

Nyomtataskor Heavy és Labell kozotti vastagsagot kell beallitani.Minden nyomtatonal mas beéallitas
hozhat jo eredményt.Kérjiik kezdje a tesztet Heavy bedllitdssal. Amennyiben a nyomat hibas, vagy
darabosan fixalodik a papirra akkor emeljen a papir vastagsagon.Papir beragadas (Paper Jam) esetén
azonnal nyissa fel a nyomtatot és vegye ki a fixalo hengert.Ovatosan tavolitsa el a beragadt papirt.
Tegye vissza a fixalot hengert. Nyomtassunk 1-2iv sima papirt, hogy a szennyezddést eltavolitsuk.
Nyomtatd meghibasodas esetén a gyarto és a forgalmazo nem vallal felel0sséget.
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(Kerémia Csempe(Teljes Nyomat) h
CL Hard Surface I Fehér vagy vilag szin(i Kerami csempékhez. Ez a leiras teljes grafika
i estén hasznalandd.
apir: riea . , -
Nvomt fé Tukrvy Sziikseges Kellekek
yomtatas. 1uxrozve HGprés, Szines lézernyomtato, Szilikon lap
Homérséklet: 165°C Keramia Csempe

1d6: 300 masodperc CL Hard Surface I:

L6 EErallids £ Lt efem 1.) Helyezziik a papirt a tobbcéll adagold talcaba. Nyissuk ki a hatsd

Nyoméer : Er6s kimeneti talcat, hogy a papir egyenes haladjon &t a nyomtatdn.
2.) Allitsuk be a papir vastagsagat. Heavy(Nehéz) és Labell(cimkel)
CL Hard Surface II vastagsag kozott kell a helyes értékre beallitani
Nem ajanlott Ez nyomtatofiiggd, tehat mindig érdemes tesztet végezni.

Nyomtassuk ki a grafikat tiikrozve.

3.) Helyezziik a Keramia terméket a sikhOprés alsé talcajara
4.) Tegyiik a kinyomtatott papirt a termékre. Nyomtatas a termékre néz
5.) Helyezziik a szilikon lapot a papir tetejére.

7.) Végezziik el a nyomast 165°C-on 300masodpercig.
Hasznaljunk nagy nyomderét.

8.) Hidegen tavolitsuk el a hordozot.
Figyelem! Tal nagy nyomderd esetén eltérhet a keramia.

\ Kevés nyomderd esetén a nyomat hianyos lehet. )
(Kerémia Csempe(Nem teljes Nyomat) h
Fehér vagy vilagos szin(i Keramia csempékhez. Nem teljes nyomat
CL Hard Surface I estén. Kisebb részletek, feliratok, logok stb.

Sziikséges Kellékek

Papir: Heavy H8prés, Szines lézernyomtatd, Szilikon lap
Nyomtatas : Tiikrozve Keramia Csempe
Hoémérséklet:165°C CL Hard Surface I:
1d6:180 masodperc 1.) Helyezziik a papirt a tobbcéld adagold talcaba. Nyissuk ki a hatsd

kimeneti talcat, hogy a papir egyenes haladjon at a nyomtaton.

2.) Allitsuk be a papir vastagsagat. Heavy(Nehéz) és Labell(cimkel)
vastagsag kozott kell a helyes értékre bedllitani
Ez nyomtatéfiiggd, tehat mindig érdemes tesztet végezni.

CL Hard Surface I1 Nyomtassuk ki a grafikat tiikrozve.
Nem ajanlott

Eltavolitas : Hidegen
Nyomoer6 : Erds

3.) Helyezziik a Keramia terméket a sikhdprés alsé talcajara
4.) Tegyiik a kinyomtatott papirt a termékre. Nyomtatas a termékre néz
5.) Helyezziik a szilikon lapot a papir tetejére.

7.) Végezzilk el a nyomast 165°C-on 180masodpercig.
Hasznaljunk nagy nyomoerot.
8.) Hidegen tavolitsuk el a hordozét.

Figyelem! Tul nagy nyomder6 esetén eltérhet a keramia.
Y Keves nyomoero eseten a nyomat hianyos lehet. )
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Kristaly/Uveg

LEIRAS

s . , us I
CL Hard Surface 1 ,Krls,,ta_ly,/ l!v__eg i
Attetszo Kristaly és Uveg termekekre
Papir : Heavy L, ;
Hémérséklet: 150°C HGOprés,Szines Lézernyomtato,Szilikon lap, Kristaly/Uveg
1d6: 60 masodpere CL Hard Surface I és CL Hard Surface II
Eltavo’llta"s: Hl?egen 1.) Helyezziik a papirt a tobbcéll adagold talcaba. Nyissuk ki a hatsd
Nyomoerd: Eros kimeneti talcat, hogy a papir egyenes haladjon at a nyomtaton.
2.) Allitsuk be a papir vastagsagat. Heavy(Nehéz) és Labell(cimkel)
vastagsag kozott kell a helyes értékre beallitani
CL Hard Surface II Ez nyomtatdfiiggd, tehat mindig érdemes tesztet végezni.
Papir : Heavy Nyomtassuk ki a grafikat tiikrozve.
Nyomtatas: Titkrozve 3.) Helyezziik a terméket a hdprésbe.Nyomatatandod rész felfelé néz
Hémérséklet: 150°C 4.) A kinyomtatott papirt helyezziik arccal lefelé a termékre
Id6: 60 masodperc 5.) Tegyiik a szilkon lapot terméken |évo papir tetejére
Eltavolitas: Hidegen 6.) Végezziik el a préselést 150°C -on 60 masodpercig
Nyomoerd: Eros 7.) Varjunk amig teljesen kih(ilik a termék és tavolitsuk el a hordozot.
N _J

Fontos Tanacsok

Nyomtataskor Heavy és Labell kozotti vastagsagot kell beallitani.Minden nyomtatonal mas és mas bedllitas
hozhat j6 eredményt.Kérjiik kezdje a tesztet Heavy beallitassal. Amennyiben a nyomat hibds, vagy
darabosan fixalodik a papirra akkor emeljen a papir vastagsagon.Papir beragadas (Paper Jam) esetén
azonnal nyissa fel a nyomtatot és vegye ki a fixalo hengert.Ovatosan tavolitsa el a beragadt papirt.

Tegye vissza a fixalot hengert. Nyomtassunk 1-2iv sima papirt, hogy a szennyezddést eltavolitsuk.
Nyomtatd meghibasodas esetén a gyarto és a forgalmazo nem vallal felelosséget.
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LEIRAS
( Bér h
- Hflrd pasaee Fehér vagy vilagos szin(i bor termékek
Papir : Heavy A termék sima oldalat hasznaljuk
Nyomtatas: Tiikrozve vy ,
Hémérséklet: 150°C Sziikseges Kellekek

1d8: 50 masodperc HOprés,Szines lézernyomtatd,Szilikon lap, B6r alapanyag

Eltavolitas: Melegen CL Hard Surface II:
Nyoméerd: Erds 1.) Helyezziik a papirt a tobbcélti adagold talcaba. Nyissuk ki a hatsd
kimeneti talcat, hogy a papir egyenes haladjon at a nyomtaton.

2.) Allitsuk be a papir vastagsagat. Heavy(Nehéz) és Labell(cimkel)
CL Hard Surface I vastagsag kozott kell a helyes értékre beallitani
Nem ajanlott Ez nyomtatéfiiggd, tehat mindig érdemes tesztet végezni.

3.) Helyezziik a terméket a hGprésbe.Nyomatatandé rész felfelé néz
4.) A kinyomtatott papirt helyezziik arccal lefelé a termékre
5.) Tegyiik a szilkon lapot terméken |évo papir tetejére
6.) Végezziik el a préselést 150°C -on 50 masodpercig
\7') Hasznaljon Er6s nyomoer6t. Tavolitsa el a hordozdét melegen ! )

Fontos Tanacsok

Nyomtataskor Heavy €s Labell kozotti vastagsagot kell beallitani.Minden nyomtatonal mas és masbeallitas
hozhat j6 eredményt.Kérjiik kezdje a tesztet Heavy beallitassal. Amennyiben a nyomat hibas, vagy
darabosan fixalodik a papirra akkor emeljen a papir vastagsagon.Papir beragadas (Paper Jam) esetén
azonnal nyissa fel a nyomtatot és vegye ki a fixalo hengert.Ovatosan tavolitsa el a beragadt papirt.

Tegye vissza a fixalot hengert. Nyomtassunk 1-2iv sima papirt, hogy a szennyezddést eltavolitsuk.
Nyomtatd meghibasodas esetén a gyarto és a forgalmazo nem vallal feleldsséget.
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LEIRAS
(Mégnes Lapok (nem feliiletkezelt!) h
CL Hard Surface 11 , L s . .
) Fehér vagy vilagos szinl lakkozasmentes magneslapok
Nyori?aﬂgs; '}{iieljr\&/)yzve Sfi.ilfség,es Kt’ellékek L i
Homérseklet: 150°C Hoprés,Szines lezernyomtato,Szilikon lap, Magnes alapanyag
Id6: 60 masodperc CL Hard Surface I:
Eltavolités: Hidegen 1.) Helyezziik a papirt a tobbcéld adagold talcaba. Nyissuk ki a hatsd
Nyomoer6: Eros kimeneti talcat, hogy a papir egyenes haladjon at a nyomtaton.
2.) Allitsuk be a papir vastagsagat. Heavy(Nehéz) és Labell(cimkel)
vastagsag kozott kell a helyes értékre beallitani
CL Hard Surface I Ez nyomtatéfiiggd, tehat mindig érdemes tesztet végezni.
Nem ajanlott 3.) Helyezziik a terméket a hdprésbe.Nyomatatandd rész felfelé néz
4.) A kinyomtatott papirt helyezziik arccal lefelé a termékre
5.) Tegylik a szilkon lapot terméken Iévd papir tetejére
6.) Végezziik el a préselést 150°C-on 60 masodpercig
7.) Hasznaljon Erds nyomderét. Kihlilés esetén tavolitsa el a hordozot.
N J

Fontos Tanacsok

Nyomtataskor Heavy €s Labell kozotti vastagsagot kell beallitani.Minden nyomtatonal mas €s masbeallitas
hozhat j6 eredményt.Kérjiik kezdje a tesztet Heavy beallitdssal. Amennyiben a nyomat hibas, vagy
darabosan fixalodik a papirra akkor emeljen a papir vastagsagon.Papir beragadas (Paper Jam) esetén
azonnal nyissa fel a nyomtatot és vegye ki a fixalo hengert.Ovatosan tavolitsa el a beragadt papirt.

Tegye vissza a fixalot hengert. Nyomtassunk 1-2iv sima papirt, hogy a szennyezddést eltavolitsuk.
Nyomtaté meghibasodas esetén a gyartd €s a forgalmazé nem vallal felelosséget.
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CL Hard Surface 1
Papir : Heavy
Nyomtatas: Tiikrozve
Hoémérséklet: 165°C
1d6: 90 mésodperc
Eltavolitas: Hidegen
Nyomoerd: Erds

CL Hard Surface 11
Nem ajanlott

CL Hard Surface 1
Papir : Heavy
Nyomtatas: Tiikrozve
Hoémérséklet: 165°C
1d6: 180 masodperc
Eltavolitas: Hidegen
Nyomoerd: Erds

CL Hard Surface 11
Nem ajanlott

SIGNZZ2:

LEIRAS

(" Eloxalt Fém (réz) - Lakkozas mentes

Fehér vagy vilagos lakkozatlan fémek. Sziirke,arany
és fehér fém alapanyag.

Sziikséges Kellékek:
HOprés, Szines lézernyomtatd, Szilikon lap, Fém alapanyag

CL Hard Surface I:
1.) Helyezziik a papirt a tobbcéll adagold talcaba. Nyissuk ki a hatsd
kimeneti talcat, hogy a papir egyenes haladjon at a nyomtaton.

2.) Allitsuk be a papir vastagsagat. Heavy(Nehéz) és Labell(cimkel)
vastagsag kozott kell a helyes értékre beallitani
Ez nyomtatofiiggd, tehat mindig érdemes tesztet végezni.

3.) Helyezziik a terméket a hGprésbe.Nyomatatando rész felfelé néz
4.) A kinyomtatott papirt helyezziik arccal lefelé a termékre

5.) Tegylik a szilkon lapot terméken |évd papir tetejére

6.) Végezziik el a préselést 165°C -on 90 masodpercig

7.) Hidegen, lassu egyenletes mozgassal tavolitsuk el a hordozét
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(" Kezelt/Lakkozott Fém

Fehér vagy vilagos lakkozatlan fémek. Sziirke,arany

és fehér fém alapanyag.

Sziikséges Kellékek:

HOprés, Szines lézernyomtatd, Szilikon lap, Fém alapanyag

CL Hard Surface I:

1.) Helyezziik a papirt a tobbcéll adagolé talcaba. Nyissuk ki a hatsd
kimeneti talcat, hogy a papir egyenes haladjon at a nyomtaton.

2.) Allitsuk be a papir vastagsagat. Heavy(Nehéz) és Labell(cimkel)
vastagsag kozott kell a helyes értékre beallitani
Ez nyomtatofiiggl, tehat mindig érdemes tesztet végezni.

3.) Helyezziik a terméket a hdprésbe.Nyomatatando rész felfelé néz
4.) A kinyomtatott papirt helyezziik arccal lefelé a termékre

5.) Tegytk a szilkon lapot terméken |évo papir tetejére

6.) Végezziik el a préselést 165°C -on 180 masodpercig

7.) Hidegen, lassu egyenletes mozgassal tavolitsuk el a hordozét
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CL Hard Surface 11

Papir : Heavy
Nyomtatas: Tiikrozve
Hémérséklet: 150°C
1d6: 50 masodperc
Eltavolitas: Melegen
Nyomoerd: Erds

CL Hard Surface |
Nem ajanlott

CL Hard Surface I

Papir : Heavy
Nyomtatas: Tiikrozve
Hoémérséklet: 135°C
1d6: 120 masodperc
Eltavolitas: Hidegen
Nyomoerd: Erds

CL Hard Surface 11
Nem ajanlott

S| GNZZEP:
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(Kezeletlen (lakkmentes ) FA

Fehér vagy vilagos szin(i, kezeletlen fara

Kérjiik minden esetben végezzen tesztet !

Hore érzékeny fara nem ajanlott.

Sziikséges Kellékek:

HOprés, Szines lézernyomtatd, Szilikon lap, Fa alapanyag

CL Hard Surface I1
1.) Helyezziik a papirt a tobbcéll adagold talcaba. Nyissuk ki a hatsd
kimeneti talcat, hogy a papir egyenes haladjon at a nyomtatén.

2.) Allitsuk be a papir vastagsagat. Heavy(Nehéz) és Labell(cimkel)
vastagsag kozott kell a helyes értékre beallitani
Ez nyomtatofiiggd, tehat mindig érdemes tesztet végezni.
Nyomtassuk ki a grafikat tiikrozve.

3.) Helyezziik a terméket a h6présbe.Nyomatatando rész felfelé néz

4.) A kinyomtatott papirt helyezziik arccal lefelé a termékre

5.) Tegylik a szilkon lapot terméken Iévd papir tetejére

6.) Végezziik el a préselést 150°C -on 50 masodpercig

+36 57/506-510 | www.signdepot.eu | Magyarorszag

\7.) Tavolitsuk el melegen azonnal a hordozot.

( Feliiletkezelt(lakkozott ) FA

Fehér vagy vilagos szin(, fellletkezelt fara
Kérjik minden esetben végezzen tesztet!
HGre érzékeny fara nem ajanlott. Bizonyos lakkok nem birjak a magas

homérsékletet, igy legyen koriiltekintd és végezzen tesztnyomast.
Sziikséges Kellékek:
HOprés, Szines lézernyomtatd, Szilikon lap, Fa alapanyag

CL Hard Surface I
1.) Helyezziik a papirt a tobbcéll adagold talcaba. Nyissuk ki a hatso
kimeneti talcat, hogy a papir egyenes haladjon at a nyomtaton.

2.) Allitsuk be a papir vastagsagat. Heavy(Nehéz) és Labell(cimkel)
vastagsag kozott kell a helyes értékre beallitani
Ez nyomtatéfiiggd, tehat mindig érdemes tesztet végezni.
Nyomtassuk ki a grafikat tiikrozve.

3.) Helyezziik a terméket a héprésbe.Nyomatatandd rész felfelé néz

4.) A kinyomtatott papirt helyezziik arccal lefelé a termékre
5.) Tegyiik a szilkon lapot terméken |évo papir tetejére

6.) Végezziik el a préselést 135°C -on 120 masodpercig

7.) Hideg,Kih(ilt allapotban tavolitsuk el a hordozét.

Ne emelje magasabbra a hdmérsékletet mert néhany lakk nem birja
ka magas homérsékletet.
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‘ Aluminium Flaska

Bringing images to life!™

LEIRAS
( Aluminium Flaska h
CL Hard Surface 1 . . L . .
Feheér vagy vilagos szinu fellletkezelt(lakkozott) aluminium flaskahoz
Papir: Heavy

Sziikséges Kellékek

Nyomtatds: Tiikrozye Bogre prés, Szines lézernyomtatd, Szilikon lap, Aluminium flaska

Hoémérséklet: 180°C
1d6: 200 masodperc CL Hard Surface I:

Eltavolitas : Hidegen 1.) Helyezziik a papirt a tobbcéli adagold talcaba. Nyissuk ki a hatsé
Nyomoéerd : Erds kimeneti talcat, hogy a papir egyenes haladjon at a nyomtaton.
2.) Allitsuk be a papir vastagsagat. Heavy(Nehéz) és Labell(cimkel)
CL Hard Surface IT vastagsag kozott kell a helyes értékre beallitani

Ez nyomtatofiiggd, tehat mindig érdemes tesztet végezni.
Nyomtassuk ki a grafikat tikrozve.

3.) A kinyomtatott papirt helyezziik a flaskara. Nyomat a flaskara néz.
4.) Rogzitsiik hdallo ragasztdval a flaskara a papirt.

5.) Tegylik a flaska koré a szilikon lapot és helyezziik a hdprésbe.

6.) Allitson be nagy Nyomaoerét.

7.) Végezziik el a préselést 180°C-on, 200 masodpercig.

8.) Helyezziik a flaskatt hideg vizbe. Ha kih(ilt hiizzuk le a papirt.

Figyelem! Nem megfelelé nyomderd hibas nyomatot eredményezhet !
Nincs sziikség siitében fixalasra a karcallésaghoz.

\ J

Nem ajanlott

Fontos Tanacsok

Nyomtataskor Heavy és Labell kozotti vastagsagot kell beallitani.Minden nyomtatonal mas beallitas
hozhat j6 eredményt.Kérjiik kezdje a tesztet Heavy beallitassal. Amennyiben a nyomat hibas, vagy
darabosan fixalodik a papirra akkor emeljen a papir vastagsagon.Papir beragadas (Paper Jam) esetén
azonnal nyissa fel a nyomtatot és vegye ki a fixalo hengert.Ovatosan tavolitsa el a beragadt papirt.
Tegye vissza a fixalot hengert. Nyomtassunk 1-2iv sima papirt, hogy a szennyezddést eltavolitsuk.
Nyomtatdé meghibasodas esetén a gyarto és a forgalmazo nem vallal felelsséget.
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Rozsdamentes acél termékek

LEIRAS
4 )
CL Hard Surface I Rozsdamentes Acél Bogre/flask/termosz
, Fehér vagy vilagos rozsdamentes feliiletkezelt termékekhez.
Papir : Heavy
Nyomtatas: Tikrozve Sziikséges Kellékek
Homérséklet: 180°C Bégre prés, Szines lézernyomtatd, Szilikon lap, rozsdamentes acél termék

Id8: 100 masodperc Curing Unit
Eltavolitas: Hidegen
CL Hard Surface I:

1.) Helyezziik a papirt a tobbcéll adagolé talcaba. Nyissuk ki a hatsd
kimeneti talcat, hogy a papir egyenes haladjon at a nyomtaton.

2.) Allitsuk be a papir vastagsagat. Heavy(Nehéz) és Labell(cimkel)
vastagsag kozott kell a helyes értékre bedllitani
Ez nyomtatofiiggd, tehat mindig érdemes tesztet végezni.
Nyomtassuk ki a grafikat tiikrozve.
3.) A kinyomtatott papirt helyezziik a flaskara. Nyomat a flaskara néz.
CL Hard Surface II 4.) Rogzitsiik h6alld ragasztdval a flaskara a papirt.
Nem ajanlott 5.) Tegyiik a flaska koré a szilikon lapot és helyezziik a bogreprésbe.
6.) Allitson be nagy Nyomoerét.
7.) Végezziik el a préselést 180°C-on, 100 masodpercig.
8.) Helyezziik a flaskatt hideg vizbe. Ha kih(ilt hizzuk le a papirt.
Figyelem! Nem megfelel6 nyomder6 hibas nyomatot eredményezhet !

Fontos Tanacsok

Nyomtataskor Heavy és Labell kozotti vastagsagot kell beallitani.Minden nyomtatonal mas beallitas
hozhat j6 eredményt.Kérjiik kezdje a tesztet Heavy beallitassal. Amennyiben a nyomat hibas, vagy
darabosan fixalodik a papirra akkor emeljen a papir vastagsagon.Papir beragadas (Paper Jam) esetén
azonnal nyissa fel a nyomtatot és vegye ki a fixalo hengert.Ovatosan tavolitsa el a beragadt papirt.
Tegye vissza a fixalot hengert. Nyomtassunk 1-2iv sima papirt, hogy a szennyezddést eltavolitsuk.
Nyomtatd meghibasodés esetén a gyartd és a forgalmazo nem vallal felelosséget.
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